湖北十堰职业技术（集团）学校

询 价 文 件

项目编号：ZJJT2022102801
项目名称: 2022年智能制造部机床改造维修项目

采购内容：机床改造维修

供应商名称：                                      （加盖公章） 
二〇二二年    月    日

法定代表人（负责人）授权书

湖北十堰职业技术（集团）学校：

兹授权       同志为我公司参加贵单位组织的  2022年智能制造部机床改造维修项目 招标活动的投标代表人，全权代表我公司处理在该项目活动中的一切事宜。代理期限从    年    月     日起至     年     月     日止。 

授权单位（签章）：                       
法定代表人（负责人）（签字或盖章）：               

联系电话：                                 
签发日期：      年     月     日

授权人及被授权人身份证（彩色扫描件）

彩色扫描件
供应商营业执照（彩色扫描件）

彩

色

扫

描

件

报 价 一 览 表

项目名称：    2022年智能制造部机床改造维修项目      

项目编号：    ZJJT2022102801                  

	序号
	名称
	品牌、型号
	数量
	单价
(万元)
	分项合计
(万元)

	1
	华中数控铣床智能升级改造
	详见技术参数
	1台
	
	

	2
	华中数控铣床设备检修与保养
	详见技术参数
	1台
	
	

	3
	FANUC数控铣床检修
	详见技术参数
	2台
	
	

	4
	数控车床检修
	详见技术参数
	5台
	
	

	5
	维修服务
	详见技术参数
	1年
	
	

	投标总报价
（万元）
	小写：
大写：


法人（负责人）或授权代表：                               
供应商名称（盖章）：                               
联系电话：                                 
时间：      年     月      日

技术参数：
一、华中数控铣床智能升级改造（1台）
1、数控系统

1.1、采用总线式数控系统。

1.2、数控系统采用模块化、开放式体系结构，基于工业现场总线技术。总线控制、速度≥100Mb/s、≥4 通道、必须开通后台编辑、DNC 通讯、蓝图编程、以太网控制、DNC 通讯、可控制绝对编码器功能、纳米插补技术、高速刚性攻丝、多主轴控制、三维实体防碰撞技术、模块化、开放式体系结构、支持总线式远程 I/O 单元、支持 CF 卡、USB、以太网等程序展和数据交功能

1）CNC 功能：

①最大控制轴 9 进给轴+2 主轴联动轴数 6 轴；

②最小插补周期 0.5ms；

③最小分辨率 10-4mm/deg/inch；

④最大移动速度 999.999 米/分钟（与驱动单元、机床相关）；

⑤直线、圆弧、螺纹、NURBS；

⑥插补功能参考点返回；
⑦小线段最大前瞻段数 2048；

⑧程序段处理速度 7200 段/秒；

⑨MDI 功能 M、S、T 功能；

⑩加工过程图形仿真和实时跟踪；
⑪内部二级电子齿轮简单车削循环复合车削循环；
⑫自动加减速控制（直线/S 曲线）；

⑬坐标系设定；
2）CNC 编程：

①最大编程尺寸 999999.999mm(最小编程单位为 10-3 时)；

②最大编程行数 20 亿行公/英制编程；

③最小编程单位 10-4mm/deg/inch；

④绝对/相对指令编程宏指令编程；

⑤恒线速切削功能；
⑥直径/半径编程自动控制倒角（圆角、直角）；

⑦子程序调用；
⑧工件坐标系设定；
1.3、数控系统总线方式 NCUC 总线式；

1.4、数控系统需具备二次开发功能；

1.5、数控系统需具备机床调试辅助工具功能；

1.6、数控系统需具备一种并行控制两类工业以太网总线从站设备的功能；

1.7、数控系统需具备一种多类工业以太网总线集成功能;

1.8、数控系统需具备数控加工中的运动规划方法、运动规划器及应用功能;

1.9、数控系统需具备数控机床热误差补偿功能;

2、伺服驱动器

2.1、输入电源:三相AC220V电源，-15%～+10%，50/60Hz

2.2、控制方式:IGBT  PWM方式 正弦波驱动

2.3、电机编码器:串行端口:正余弦绝对值编码器，内部细分至17Bit全数字串行绝对式编码器EnDat2.1/2.2

2.4、协议：HiperFACE协议、TAMAGAWA协议A/B相:通用复合增量式编码器，A/B/Z/、U/V/W信号差动输入（RS422电平）

2.5、控制信号:输 入(使能、复位、触发信号、用户指定)输 出(报警、用户指定)

2.6、通信功能:NCUC总线通讯协议

2.7、控制模式:可根据参数选择以下4种模式：①位置控制、②速度控制、③转矩控制、④位置/速度控制（模式切换）

2.8、监视功能:转速、当前位置、位置偏差、电机转矩、电机电流、指令脉冲频率、运行状态等

2.9、保护功能:硬故障(过压、欠压、电机过热、过电流、编码器故障，网络通讯异常等)软故障(位置偏差过大、速度偏差过大、过速度、过载、EEPROM故障等)

3、伺服电机

X/Y/Z轴伺服电机：

（1）额定转速≥1500rpm

（2）Z轴电机带抱闸。

4、系统对应配件

4.1、UPS电源  1个

4.2、6槽底板  1个

4.3、通讯板  1个

4.4、总线输入模块  2个

4.5、总线输出模块  2个

4.6、脉冲手摇  1个

4.7、电源电缆  7米

4.8、主轴动力线  5米

4.9、主轴电机码盘线电缆  5米

4.10、X轴电机码盘电缆  5米

4.11、Y轴电机码盘电缆  5米

4.12、Z轴电机码盘电缆  3米

4.13、X轴电机动力电缆  5米

4.14、Y轴电机动力电缆  5米

4.15、Z轴电机动力电缆  3米

4.16、总线线缆  1批

4.17、系统资料  说明书1批

4.18、继电器、接触器等低压控制元件  1批

4.19、主轴电机

4.20、轴承丝杆SNK （3套）
二、华中数控铣床设备检修与保养（1台）

X/Y/Z各轴导轨清除脏物，铁屑。
检查轴承等处的不正常声音。
检查主轴离合器、主轴刀具夹紧装置。
检查油泵及油路是否正常。
清洗冷却液箱。
检查冷却液泵、液路。
机床表面无油污。
清理、清洁机床周围环境。
机床精度调整至符合要求。
三、FANUC数控铣床检修（2台）
1.X/Y/Z各轴导轨清理脏物，铁屑。

2.检查轴承等处的不正常声音。

3.检查主轴离合器、主轴刀具夹紧装置。
4.检查、清洗刀库各刀位槽和刀位孔及刀具锁紧机构。
5.通过具体操作检查机床各功能及动作情况。
6.检查伺服电机发声和运转情况。

7.清洗冷却器。
8.检查润滑系统油泵及压力表。
9.检查润滑系统油路及分油器。
10.检查清洗润滑系统滤油器、油箱。
11.检查润滑系统油位。
12.检查清洗冷却系统冷却液箱。
13.检查冷却系统冷却液泵、液路、清洗过滤器。
14.检查清洗排屑器。
15.整体机床清理。

16.机床水管气管更换，水管过滤器更换。
17.伺服驱动器故障检修。

18、机床精度调整。
四、数控车床检修（5台）
1.检查主轴皮带外观、松紧度检查、清理皮带轮。

2.检查卡盘内无杂物。

3.检查、清洗刀盘各刀位槽和刀位孔及刀具锁紧机构。

4.检查刀盘上各动力头。
5.通过具体操作检查机床各功能及动作情况。

6.检查伺服电机发声和运转情况。

7.检查润滑系统油路及分油器。

8.检查润滑系统油泵及压力表。
9.检查清洗润滑系统滤油器及邮箱。
10.检查各润滑点的状况。
11.清洗冷却液油箱。
12.检查冷却液泵、液路、清洗过滤器。
13.清洗排屑器。
14.整体机床清理。

15.数控系统检修。

16、机床精度调整

五、维修服务（1年）
本次维修后车间内所有设备若出现故障，维修方向学校方提供技术支持，若有需要购买零件由校方出资购买，维修方提供维修服务一年，学校方不再支付其他额外费用。

商务要求：

一、设备维修周期
1、华中数控铣床维修周期20天；
2、FANUC数控铣床维修周期为3天；
3、数控车床维修周期3天。
二、售后及验收
1、配置验收按技术参数验收，确保电气品牌相符，质量可靠。
2、双方到改造现场进行验收 ，试加工。方便对验收过程中发现问题进行整改。

3、维修方对所修设备质保12个月，人为问题不质保。

4、华中数控铣床维修后机床精度要达到相应的技术要求，由于该设备通常用于大赛训练，精度要达到+-0.01mm。

5、其他机床维修完后能达到正常的使用要求。
6、服务响应：24小时。

中小企业声明函
本公司郑重声明，根据《政府采购促进中小企业发展暂行办法》的规定，本公司为______（请填写：中型、小型、微型）企业。即，本公司同时满足以下条件：

1.根据《工业和信息化部、国家统计局、国家发展和改革委员会、财政部关于印发中小企业划型标准规定的通知》规定的划分标准，本公司为______（请填写：中型、小型、微型）企业。

本公司对上述声明的真实性负责。如有虚假，将依法承担相应责任。

法人（负责人）或授权代表：                               
供应商名称（盖章）：                               
联系电话：                                 
时间：      年     月      日
	序号
	行业
	大型企业
	中型企业
	小型企业
	微型企业

	
	
	营业收入
(万元)
	从业人员
(人)
	总资产
(万元)
	营业收入
(万元)
	从业人员
(人)
	总资产
(万元)
	营业收入
(万元)
	从业人员
(人)
	总资产
(万元)
	营业收入
(万元)
	从业人员
(人)
	总资产
(万元)

	1
	农、林、牧、渔业
	≥20000
	　
	　
	≥500
	　
	　
	≥50
	　
	　
	＜50
	　
	　

	2
	工业
	≥40000
	≥1000
	　
	≥2000
	≥300
	　
	≥300
	≥20
	　
	＜300
	＜20
	　

	3
	建筑业
	≥80000
	　
	≥80000
	≥5000
	　
	≥5000
	≥300
	　
	≥300
	＜300
	　
	＜300

	4
	批发业
	≥40000
	≥200
	　
	≥5000
	≥20
	　
	≥1000
	≥10
	　
	＜1000
	＜5
	　

	5
	零售业
	≥20000
	≥300
	　
	≥500
	≥50
	　
	≥100
	≥10
	　
	＜100
	＜10
	　

	6
	交通运输业
	≥30000
	≥1000
	　
	≥3000
	≥300
	　
	≥200
	≥20
	　
	＜200
	＜20
	　

	7
	仓储业
	≥30000
	≥200
	　
	≥1000
	≥100
	　
	≥100
	≥20
	　
	＜100
	＜20
	　

	8
	邮政业
	≥30000
	≥1000
	　
	≥2000
	≥300
	　
	≥100
	≥20
	　
	＜100
	＜20
	　

	9
	住宿业
	≥10000
	≥300
	　
	≥2000
	≥100
	　
	≥100
	≥10
	　
	＜100
	＜10
	　

	10
	餐饮业
	≥10000
	≥300
	　
	≥2000
	≥100
	　
	≥100
	≥10
	　
	＜100
	＜10
	　

	11
	信息传输业
	≥100000
	≥2000
	　
	≥1000
	≥100
	　
	≥100
	≥10
	　
	＜100
	＜10
	　

	12
	软件和信息技术服务业
	≥10000
	≥300
	　
	≥1000
	≥100
	　
	≥50
	≥10
	　
	＜50
	＜10
	　

	13
	房地产开发经验
	≥200000
	　
	或≥10000
	≥1000
	　
	且≥5000
	≥100
	　
	且≥2000
	＜100
	　
	或＜2000

	14
	物业管理
	≥5000
	≥1000
	　
	≥1000
	≥300
	　
	≥500
	≥100
	　
	＜500
	＜100
	　

	15
	租赁和商务服务业
	　
	≥300
	或≥120000
	　
	≥100
	且≥8000
	　
	≥10
	且≥100
	　
	＜10
	或＜100

	16
	其他未列明行业
	　
	≥300
	　
	　
	≥100
	　
	　
	≥10
	　
	　
	＜10
	　


